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• eBore – Jakie korzyści

• Fine Boring – Końcowace aplikacyjne
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Wprowadzenie
Gotowe części
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Boisz się operacji
wykończeniowych?

• Drogie części

• Drogie narzędzia

• Ostatni krok

• Delikatne operacje
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Nowoczesna
produkcja

• Porozmawiajmy

• Czy widzisz dziś którykolwiek z 
powyższych?

• Jaki cel mają wszystkie te procesy?

• Jak myślisz, czy będzie to poważnym 
problemem?

• Która część naszej tradycyjnej 
działalności zniknie w pierwszej 
kolejności?

• Jak musimy dziś pozycjonować się na 
rzecz zrównoważonej gry?
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Wzrost 
użycia 
drukarek 3D
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Co pozostało do zrobienia wiórów?

Kategoria „m“ (medium) Kategoria „c“ (coarse) Kategoria „v“ (very coarse)

Stereolitografia (SLA) Selektywne spiekanie laserowe (SLS) Modelowanie osadzania topionego 
(FDM)

Polygraphy Selektywne topienie laserowe (SLM) Drukowanie 3D / polimerami (3DP)

Odlew próżniowy / forma wtryskowa

Cięcie laserowe

DIN ISO 2768

Tolerancje wykonywane przez technologię druku 3D 
w kategorii "c" nie są jeszcze możliwe do wykonania 

dla powierzchni funkcjonalnych
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Near Net 
Shape
( BILISKO DOCELOWEGO KSZTAŁTU )

Nowoczesne procesy 
produkcyjne coraz 
bliżej...

to Near Net Shape

… bez wiórów
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Porozmawiajmy o mikronach

Zszywka
1 Millimeter

(.04“)

Papier
80 Micrometer

włos
60 Micrometer

Nić pajęcza
6 Micrometer
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Wytaczanie otworów
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eBore
Portfolio
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eBore
Cyfrowy system wytaczania

Cyfrowy wyświetlacz eBore umożliwia dostosowanie 
narzędzia do wrzeciona, skracając czas ustawiania i czas 
przestoju.

One for all — jeden cyfrowy wyświetlacz eBore 
obsługujący wszystkie precyzyjne narzędzia do 
wytaczania eBore.

Mikron po mikronie, precyzyjna regulacja każdego 
narzędzia jest tak samo prosta jak 1, 2, 3.
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eBore 
Technologia

• Relatywnie dokładne ustawianie.

• Dokładność regulacji średnicy co 0,002 
mm

• Automatyczne wyłączanie po 30 
sekundach

• Standardowa bateria umożliwia 
wykonanie co najmniej 5000 ustawienia

• Odporny na wodę i kurz IP 65

• Dostępne w wersji metrycznej i calowej

• Proste styki odporne na chłodziwo i wióry 
gwarantują długotrwałe zastosowanie w 
środowisku obróbki

• Automatyczne i bezpieczne rozłączanie 
przy powyżej 500 min−1

• Możliwość korzystanie z dowolnego 
cyfrowego modułu odczytu na różnych 
narzędziach, nawet na specjalnych
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Uniwersalne
narzędzie
wykończeniowe

• Zakres średnic od 6 do 152 mm

• Posuw 0,002 mm na średnicy.

• Regulacja skoku promieniowego 2,5 
mm

• Automatycznie zdefiniowana pozycja 
krawędzi skrawającej

• Wew. chłodzenie

• Możliwość pracy przy obrotach do 30 
000 obr./min

• Uchwyty narzędziowe z bezstopniową 
regulacją długości osiowej

• Ręczne wyważanie na przeciwwagach
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Uniwersalne narzędzie wykończeniowe UFT

Elastyczność pod ręką

Opcjonalny czytnik cyfrowy

Wytaczaki wykonane z SC, Stali i 
heavy metal.

Przedłużenie długości

Możliwość 
wykończenie wew. I 
zew. średnic

Regulacja średnicy

Jedna głowica
Maksymalna elastyczność
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Narzędzie do 
wytaczania

• Zakres średnic od 20 do 200 mm

• Obroty max 1000rpm

• Posuw 0,002 mm na średnicy.

• Cyfrowy odczyt

• Łatwa obsługa

• Obrót uchwytu płytki ( wkładki ) o 180°
umożliwia wytaczanie wsteczne.
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Wytaczanie 
dużych średnic   
( bloczki )

• Zakres Średnic od 200 do 1020 mm

• Może pracować z prędkościami 
wrzeciona do 1200 m / min

• Feed-in of 0,002 mm in diameter

• Cyfrowy odczyt

• Łatwa obsługa

• Obrót uchwytu płytki ( wkładki ) o 180°
umożliwia wytaczanie wsteczne.
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eBore Technologia Portfolio
Jeden wyświetlacz do wszystkich narzędzi wytaczarskich
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Obróbka zgrubna

Zakres Średnic
• Metric: 19.5mm – 29.5mm
• Inch: 0.768“ – 1.161“

Chwyt walcowy

Zakres Średnic
• Metric: 29mm – 205mm
• Inch: 1.142“ – 8.071“

Mocowanie KMTS

Zakres Średnic
• Metric: 200mm – 1020mm
• Inch: 7.874“ – 40.157“

Mocowania na uchwytach po 
frezy nasadzane.

Maksymalna głębokość skrawania wynosi 1/3 długości krawędzi tnącej płytki



20 | © 2019 Kennametal Inc.  l  All rights reserved.  l  Proprietary and Confidential

eBore w skrócie

6mm
0.236“

20mm
0.787“

100mm
3.937“

200mm
7.874“

1020mm
40.157“

Obróbka zgrub.Obróbka wykończe.
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Jak czytać oznaczenia
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Mocowania typu KM
Strategia KM dla rodziny eBore
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Dlaczego KM?

• HSK/BT/CV/DV made 
11% całkowita sprzedaż 
w FY17

• KM oferuje bardzo dużą 
gamę oprawek oraz 
przedłużek.
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eBore
Twój zysk!
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Po co 
zmieniać się 
na cyfrowy?

• Zwiększona produktywność i jakość 
dzięki łatwości i dokładności regulacji

• Przyjazny dla operatora łatwa aplikacja

• Wysoka niezawodność procesu

• Większa elastyczność procesu

• Zmniejszenie lub wyeliminowanie 
braków dzięki dokładnej regulacji

• Duża pewności i bezpieczeństwo 
regulacji dzięki dokładnemu odczytowi 
cyfrowemu

• Obniżenie kosztów narzędzi dzięki 
wykorzystaniu jednego cyfrowego 
modułu odczytu

• Duże bezpieczeństwo dla operatora i 
detalu
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Oszczędzaj czas, unikaj błędów
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eBore
Jak pokonać konkurencję

➢ Sprzedaj analogową głowicę z opcją cyfrową

➢ Wyświetlacz jest modułowy i nie jest zamocowany 
wewnątrz narzędzia

➢ Jeden wyświetlacz obsługuje wszystkie narzędzia

➢ Duży zakres chwytów i przedłużek KMTS

Kluczwe agumenty sprzedażowe

➢ Brak błędu odczytu, ( odczyt cyfrowy )

➢ Może uaktualnić system z analogowego na cyfrowy

➢ Ustawienie narz. w maszynie pozwala zaostrzędzić czas

Konkurencja

➢ Sandvik

➢ Big Kaiser

➢ Rigibore

➢ Komet

Portfolio

Zalety

• Możliwa regulacja na wrzecionie
• Łatwa regulacja
• Jeden wyświetlacz dla wszystkich narzędzi wraz ze specjalnymi
• Mikronowa precyzja
• Ustawienia metryczne i calowe.

• Uchwyt KMTS, wyłącznie 
do korzystania z systemami 
adaptacyjnych KMT.

• Urządzenie cyfrowe 
sprzedawane jest osobno

• Uniwersalne narzędzie do 
wytaczania

• Dwa ostrza, przy obróbce 
zgrubnej.

Analog but digital ready Buy the display for full digital
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Wytaczanie
Wskazówki dotyczące aplikacji
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Wytaczanie vs. Rozwiercnie

Kiedy… Wytaczanie Rozwiercanie

Wydajność

Elastyczność

Ø…Ø…Ø

Ø…Ø…Ø

Ø
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Naddatek

Source: Catalog

Wszystkie wymiary odnoszą się do ŚREDNICY (nie promienia) 
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Dostosuj naddatek!

Zwiększ przekrój wiórów, aby 
pomóc w zerwaniu wióra

Zwiększ żywotność narzędzia, 
zmniejszając siły skrawania

Zużycie ścierne

Zwiększ jakość wykonania 
poprzez redukcje sił i wibracji

Chropowatości
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Operacja wstępna

±0
.2

 m
m

±0
.1

 m
m

Posiadaj operację wstępnego wiercenia!
Wykończenie jest tylko tak dobre, jak operacja wstępna
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Strategia wykończenia

F

F

Rozwiertak podąża za otworem.
Natomiast w wypadku operacji wytaczania nie mamy prowadzenia z otworu 

wstępnego, dlatego też nie będzie się pojawiał się problem z tolerancja pozycji.
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Tolerancja pozycjonowania

0,01mm / .0004“

Błędy pozycyji mogą być wyrównane tylko za pomocą narzędzia wytaczarskiego.



35 | © 2019 Kennametal Inc.  l  All rights reserved.  l  Proprietary and Confidential

Stale zmieniające się zadania

1) Wykończenie małej średnicy

2) Zgrub. Duża średnica

3) Wykończenie 
Dużej średnicy

2) Wytaczanie wsteczne, duża średnia

1) Długość otw. Przedłużka KM

1) Wykończenie małej średnicy
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Koszty

ISO CC..06..
• 4x Krawędzie tnące
• ~5 USD na ostrze

Rozwiertak
• 6-8 Krawędzi tnących
• ~50 USD na ostrze
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Rozwiercanie czy wytaczanie?

Wąska tolerancja pozycjonowania

R
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n
ie

Wymóg zastosowania

Wysoka Elastyczność

Wysoka wydajność

Koszt na sztukęRIR, RIQ, RI8

Duża ilość otworów.

Duża średnica
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Wybór narzędzia
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Wytaczaki manualne
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Wyeliminuj luz

W tym przykładzie chcemy dostosować o 1 mikron.

Aby wyeliminować luz odwracamy tarczę pół obrotu 
i ustawić go z powrotem do wartości, której 
potrzebujemy.
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Maksymalne wartości Obrotów
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Wytaczadła dwuostrzowe oraz bloczki
Max. obroty
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Dziękuje!!!


