KOR Series

Bernd Fiedler
Solid End Milling
MAR 2019

inm

‘ZKENNAMETAE



Wprowadzenie do serii KOR

KOR - King Of Roughing — portfolio frezow dynamicznych do obrébki zgrubnej dla
wszystkich materiatow

Kompleksowa dynamiczna
platforma frezarska w serii KOR
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Wprowadzenie do serii KOR — Rozszerzenie Portfolio

KOR - King Of Roughing — Uzupefnia portfolio Spring Launch
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KORGDA - Wprowadzenie

KORS5PA

« Zaprojektowany do frezowania dynamicznego
aluminium z niskim zaangazowaniem
promieniowym i petng gtebokoscig skrawania.

» Maksymalizacja wydajnosci obrébki 5-cio osiowe]
za pomocg oprogramowania CAM do generowania
Sciezki narzedzia.

* Do 50% wyzszy wspotczynnik objetosci
usuwanego materiatu MRR przy tradycyjnych
metodach frezowania wzgledem frezéw walcowo-
czotowych 2FL/3FL

» Do 66% wyzszy zakres posuwow dla aluminium
wzgledem standardowych frezéw 3-ostrzowych

« Zastrzezony ksztatt rowka wiorowego i tamacz
wiora umozliwiajg max gtebokosci skrawania 3xD
oraz idealng ewakuacje wiora

« Chwyty Safe-Lock, spirala nacieta promieniowo i
centralne chtodzenie do najgtebszych wn?k W
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KORS5PA - Unikalne zalety

Spirala 35°
Zoptymalizowane
Punkty Aktywnego

5 nieréwno podzielonych

krawedzi skrawajacych Kontaktu (engl. ACP)
Umozliwia zwigkszenie posuwu i stabilizujg proces Chwyt Safe-Lock
wysoki MRR skrawania Zabezpiecza przed

/ wciggnieciem freza

\ Umozliwia wyzszy posuw

/ SAFE-ADOCK*
by HAIMER®
\ Rdzen stozkowy
Podobny do HARVI™ [

Poprawa stabilnosci

Chtodzenie wewnetrzne
Pomaga usunaé wiory ze strefy
skrawania i redukuje ciepto

Wariant bez chtodzenia
Wersja budzetowa kiedy IC
nie jest wymagane

tamacz wiéra

Poprawa zarzadzania wioérami.
Pozwala unikng¢ ,,mielenia”
wiorow w kieszeniach i ciasnych
przestrzeniach obrabianych

Zastrzezony ksztatt rowka
Pozwala na bardziej wydajna
ewakuacje wiora

Krawedzie szlifowane Wiper

Frezy o ostrych narozach posiadaja
krawedz Wiper MaxiMet ™
poprawiajgca jakos¢ powierzchni
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KORS5PA-Wartosciowa oferta na rynku

KORS5PA celuje w poprawe wydajnosci obrébki zgrubne;
typu gtebokie kieszenie dla klientow z branzy Aerospace,
ktorzy dgzg do maksymalizacji szybkosci obrobki przy
uzyciu zaawansowanych sciezek narzedzi, obnizajgc koszty
produkcji.

KORS5PA nawet z 5 ostrzami ma wystarczajgco duzo
przestrzeni aby zwiekszy¢ posuw o 66% poniewaz wiodry sg
mniejsze podczas obrobki z duzg predkoscig (w aplikacjach
typu niskie Ae i wysokie Ap).

KOR5PA z wyzszym limitem Metal Removal Rate na
centrach obrébczych

KOR5PA pomocny réwniez w obrébce wykanczajgcej dzieki
dodatkowym punktom kontaktu stabilizujgcym ostrza
pomimo iz jego konstrukcja posiada tamacze wiorow.
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KORS5PA - Aplikacje docelowe

0,25xD otworowanie az do 3xD osiowej obrobce wgtebnej

Siatka iso

Przeéroda

© NASA forum

Siatka orto

Zebro skrzydta © Czesé kwalifikacyjna

—

Plytkie struktury Gtebokie struktury
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Rekomendacja zastosowan

P P| v B N s H

PO - P2 P3-P6 Stainless Cast Iron Non-Ferrous HTA H1
Steel
Traditional
Milling H1TE H1TE H1TE H1TE H1TE
S UADE UADE UADE UADE QEBE LIJI,:AL\E_)IE UADE
@ @ UBDE UBDE UBDE UBDE UBDE
Traditional
I\/IiIIing H1TE H1TE H1TE H1TE ABDE UJDE UJDE
UADE UADE UADE UADE ABDE H1TE H1TE
@ @ UBDE UBDE UBDE UBDE
Traditional
I\/IiIIing UCDE UCDE UCDE UCDE ABDE Séglé Ségi
@ @ UDDE UDDE UDDE UDDE ABDF UDDE UDDE
High Velocity
Milling HPC KOR5PS | KORSPS | KOR5PS | KORS5PS | KORSPA | KOR6PT | KORSDS
HSC
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KOR5PA - Opis portfolio - cale

KORS5PA - DA standardy dla Frezowania Dynamicznego Aluminium

# ostrzy Gt obrébki prom. faza Ostry  cht. Wewn. Gatunki
Wysoka Wydajnosé
KORS..I.. 5 3xD yes - yes yes K600
KORS.. 5 3xD yes - yes  no K600 ;
N
M
P

INCH 3xDLOC Profiling radii
D D S |.015(.030|.060(.090|.120(.250|.375(.500
3/8 9,53 X X X X
1/2 12,70 X X X X
5/8 15,88 X X X X
3/4 19,05 X X X X
1 25,40 X X X

10 | © 2020 Kennametal Inc. | All rights reserved. | Proprietary and Confidential KKENNAMETAE




KORS5PA - Opis portfolio - metryczne

KORS5PA - DA standardy dla Frezowania Dynamicznego Aluminium

# ostrzy Gt obrébki

Wysoka Wydajnos¢
KORS5..l..M ) 3xD
KOR5..M ) 3xD

prom.

yes
yes

faza

Ostry

yes
yes

cht. Wewn.

yes
no

Gatunki

K600

K600 s
S
N
M
P

METRIC 3xD LOC

Profiling radii

D
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KORS5DPA - Opis portfoilio — Nazewnictwo

Nowe nazewnictwo dla wszystkich serii KOR

KOR 5 RA 2000 R ‘ 060 SL |[{RO50 I M
Series Number of Front End Cutting Flute Section  Length of Shank Radius Specific Standard . .
D R el BT POt e Fetures * Nowe nazewnictwo dla wszystkich
gtdbwnych cech narzedzia
s T e Mt e “we we o \Wyrownanie pomiedzy serig KOR i
RA = Radls Indl:::;:hh L-mwmm lemn ;I;m- l-m ::_'l;nc- HARVI TE
*  Wspoblne nazewnictwo pomiedzy
calowymi i metrycznymi
":::“Bn:ﬂm | Radius Inch
oo - zomm | |-pte=—i
FROAD = 0 Amm | RO30 = .030"
RS0 = 05mm ROB0 = 060"
RITS = 0 75mm R090 = .0ap”
fras - 2| [ B120= 120
%‘Em_ _nzso;:zsn'
RZ50 - 25mm R190 = .190°
| R0 - 3omm_{ [ R375 = 375
JRE00 = BOmm
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KORS5PA - Nowa norma w obrébce zgrubnej aluminium

Czy KOR5PA jest linig produktéow niszowych?

Nie jest nig!

Nowg normg jest generowanie sciezki narzedzia CAD / CAM.

Posiadanie 5 ostrzy zamiast 2 lub 3 daje:

* Unikanie wibracji poprzez zwiekszenie ilosci aktywnych punktow kontaktu
* Wiekszg elastycznosc niz tradycyjne metody wysokie Ae/niskie Ap

» Zdolno$¢ do adaptacji wydajnosci maszyny poprzez modyfikacje Ae
(zamiast tradycyjnej redukcji Ap wynikajgcej z mniejszej liczby punktéw kontaktu zwiekszajgcej tendencje do drgan)

Wysoko wydajna obrébka aluminium.. To KOR5PAI
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KORS5PA - Podsumowanie

KORS5PA jest doskonatym produktem.

Unikalny na rynku, jesli chodzi o maksymalizacje wydajnosci obréobki zgrubnej
aluminium.
Teraz w atrakcyjnej cenowo wersji bez chtodzenia

KORS5PA - Doskonaty wskaznik wygranych i bardzo pozytywne opinie

KOR5PA — jest dostepny na potce.
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KORS5PS -Wprowadzenie

KOR5PS

» Zaprojektowany do frezowania dynamicznego ze
szczegolnym uwzglednieniem stali i stali
nierdzewnej, przy niskim zaangazowaniu
promieniowym i z wykorzystaniem petnej gtebokosci
skrawania.

» Maksymalizacja wydajnosci obrébki 5-cio osiowej za
pomocg oprogramowania CAM do generowania
Sciezki narzedzia.

» Gtdwnym przeznaczeniem jest wysokowydajna
obrobka zgrubna wszystkich materiatow
docelowych, ale konstrukcja pozwala réwniez na
obrébke wykanczajgcg powierzchni=» KOR5PS
nadaje sie rowniez do operacji wykonczeniowych.

« Wprowadzony z Master Book 2018 jako TCDE
zapewnit doskonate wyniki

» Teraz jako KOR5PS wraz z rozszerzeniami w

obrebie serii KOR [Z
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KORS5PS - Unikalne zalety

Wysokie posuwy obrobka zgrubna i wykanczajgca w jednym narzedziu

Kat spirali 40° Deformer wioréw Nieréwny podziat ostrzy Diugo$é 3xD & 5xD
Dla operacji zgrubnych i Kontrolowana ewakuacja Redukuje drgania Zastosowanie do szerokiego
wykanczajacych wiérow w naroznikachi  Poprawia jako$¢ powierzchni zakresu aplikacji

glebokich kieszeniach

Zastrzezony projekt czota Wyjatkowy T-Land Gatunek KC643M Zastrzezony projekt rdzenia

Wysoko wydajna interpolacja Stabilizuje narzedzie Wyzsza trwatosé narzedzia Ptynne formowanie i ewakuacja

spiralna i ogélna wytrzymatosé podczas obrobki Zoptymalizowany dla stali, stali widorow

narzedzia obwodowej nierdzewnej i stopow wysoko Poprawa stabilnosci narzedzia
temperaturowych.
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KORS5PS - Wartos$ciowa oferta na rynku

Wyzsza wydajnosc i bezpieczenstwo procesu

» Wzrost wydajnosci frezowania dynamicznego materiatow trudno skrawalnych
(szczegdlnie stali i stali nierdzewnej), a takze tytanu

» Wyzsza stabilnos¢é procesu podczas frezowania dynamicznego
(trochoidalnego, HPC, HSC) dzieki kontrolowanym i statym warunkom
skrawania. Kontrolowanemu ksztattowaniu wioréw celem utatwienia ich
zarzgdzania podczas frezowania i transportu poza centra obrébcze.

» Ochrona inwestycji w obrabiarke ze wzgledu na niskie obcigzenie wrzeciona
| sity skrawania.

» Wyzsza trwatos¢ narzedzia i poprawa jakosci powierzchni dzieki
zmniejszeniu zjawiska ponownego ciecia wiorow podczas operacji frezowania.

= Odpowiedz na trendy rynkowe wykorzystanie wrzecion o wysokich obrotach,
wczesniej przeznaczonych do aluminium, teraz do stali nierdzewnej, stali,
tytanu i innych wymagajgcych aplikacji.
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Rekomendacja zastosowan

P P| v B N s H

PO - P2 P3-P6 Stainless Cast Iron Non-Ferrous HTA H1
Steel
Traditional
Milling H1TE H1TE H1TE H1TE H1TE
S UADE UADE UADE UADE QEBE LI]IXSE UADE
@ @ UBDE UBDE UBDE UBDE UBDE
Traditional
Milling H1TE H1TE H1TE H1TE ABDE UJDE UJDE
UADE UADE UADE UADE ABDE H1TE H1TE
@ @ UBDE UBDE UBDE UBDE
Traditional
Milling UCDE UCDE UCDE UCDE ABDE Séglé lLJJgZBIIEE
@ @ UDDE UDDE UDDE UDDE ABDF UDDE UDDE
High Velocity
Milling HPC KOR5PS | KORS5PS | KORS5PS | KORS5PS | KORSPA | KOR6PT | KORSDS
HSC
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KORS5PS — Opis portfolio - cale

KORS5PS - DS do frezowania dynamicznego stali i stali nierdzewne;

# ostrzy gt skrawania promien faza ostry  cht. Wewn. Gatunki
Wysoka Wyd.
KORS5..R.. ) 3xD yes - - no KC643M
KOR5.L. 5 5XD yes - - no Kceasm (A0
N
. M n
= P
Profiling Radii . .
b1 oc | 00 | 60 Chwyt Weldon dodany dla poprawy zabezpieczenia przed

wyciggnieciem z oprawki,
w przypadku safe-lock jest nie zalecany

1/4 3xD & 5xD X

3f8 3xD & 5D ¥

I
V2 | 30&H0 : HEW, KOR5RA...R..HBR..
5/8 3xD & 5xD X
\E) KORS5RA...L..HBR..
3fa 3xD & 5D ¥
1 3xD & 5xD X
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KORS5PS — Opis portfolio - metryczne

KORS5PS - DS do frezowania dynamicznego stali i stali nierdzewne;
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# ostrzy gt. skrawania promien faza ostry  cht. Wewn. Gatunki
High Capability
KOR5..R..M 5 3xD yes - - no KC643M
KOR5.L.M 5 5XD yes - - no KC643M 7 ]
N
! m|e]
. P
profilingRadi | chwyt Weldon dodany dla poprawy zabezpieczenia przed
D1 Loc 05 1 o7 1 1 | wyciggniecie z oprawki,
8 3xD & 5xD X
10 M’i“” i Ew!, KOR5RA...R..HBR..M
12 3xD & 5xD X
QJ KOR5RA...L..HBR..M
16 3IxD & 5xD X
20 3xD & 5xD X
25 3xD & 5xD X
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KORS5PS - Opis portfolio — Nazewnictwo

Nowe nazewnictwo dla wszystkich serii KOR

KOR 5 RA 2000 R ‘ 060 SL |[{RO50 I M
Series Number of Front End Cutting Flute Section  Length of Shank Radius Specific Standard . .
D R el BT POt e Fetures * Nowe nazewnictwo dla wszystkich
gtdbwnych cech narzedzia
s T e Mt e “we we o \Wyrownanie pomiedzy serig KOR i
RA = Radls Indl:::;:hh L-mwmm lemn ;I;m- l-m ::_'l;nc- HARVI TE
*  Wspoblne nazewnictwo pomiedzy
calowymi i metrycznymi
":::“Bn:ﬂm | Radius Inch
oo - zomm | |-pte=—i
FROAD = 0 Amm | RO30 = .030"
RS0 = 05mm ROB0 = 060"
RITS = 0 75mm R090 = .0ap”
fras - 2| [ B120= 120
%‘Em_ _nzso;:zsn'
RZ50 - 25mm R190 = .190°
| R0 - 3omm_{ [ R375 = 375
JRE00 = BOmm
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KORS5PS - Podsumowanie

KOR5PS — wezesniej znany jako TCDE

Doskonate wyniki od czasu premiery z ostatnimi zwycieskimi aplikacjami Master
Book vs. konkurencja w SEM i frezowaniu indeksowanym. /

Teraz z uzupetnionym portfolio:
Z chwytem Weldon dla lepszej ochrony przed wyciggnieciem z oprawki.
Ze zharmonizowanym portfolio 3xD i 5xD zaréwno calowe
jak i metryczne

KOR5PA — zwrd¢ uwage na KOR5 od ostatniego uruchomienia aby
zademonstrowac¢ mozliwosci KMT SEM w innych materiatach
docelowych.
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KORG6PT-Wprowadzenie

KORGPT

» Zaprojektowany do frezowania dynamicznego ze
szczegolnym uwzglednieniem tytanu i innych HTA z
niskim zaangazowaniem promieniowym i
wykorzystaniem petnej gtebokosci skrawania.

» Maksymalizacja wydajnosci obrébki 5-cio osiowej za
pomocg oprogramowania CAM do generowania Sciezki
narzedzia.

» Gidbwnym przeznaczeniem jest wysokowydajna obrobka
zgrubna wszystkich materiatow docelowych, ale
konstrukcja umozliwia takze akceptowalng jakosc
powierzchni obrobki wykanczajgcej=» KOR6PT nadaje
sie rowniez do operacji wykonczeniowych

« Wprowadzony wraz z Innovation 2019|2 jako HARVI Il
TJDE zapewnit doskonate wyniki

» Teraz jako KORG6PT wraz z rozszerzeniami w obrebie

serii KOR ‘:Z :
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KORG6PT — Unikalne zalety

Dodanie zarzgdzania wiorami do narzedzia, ktore wygrato Industry Challenge Il

Dilugosé krawedzi 3xD & 5xD
Obejmuje szeroki zakres zastosowan

Nieréwny podziat ostrzy
Obnizenie drgan
Poprawa jakosSci powierzchni

Rozdzielacz widra
Kontrola ewakuacji
widra w naroznikach i
gtebokich kieszeniach

\ Zastrzezony projekt rdzenia

Poprawa stabilnosci narzedzia.

Kat spirali 38° Niecentryczny zaszlif Gatunki KCSM15™ Beyond™
Zoptymalizowany do Poprawa stabilnosci Wyzsza trwafo$é narzedzia.
obrdbki z wysokimi krawedzi. Umozliwia wyzsze predkosci
predkosciami Umozliwia wyzsze skrawania.
posuwy. Zoptymalizowany do obrobki tytanu.
KZKENNAMETAIf
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KORGPT - Wartosciowa oferta na rynku

Wyzsza wydajnosc i bezpieczenstwo procesu

» Wzrost wydajnosci frezowania dynamicznego materiatow trudno skrawalnych
szczegolnie tytanu

» Wyzsza stabilnos¢é procesu podczas frezowania dynamicznego
(trochoidalnego, HPC, HSC) dzieki kontrolowanym i statym warunkom
skrawania. Kontrolowanemu ksztattowaniu wioréw celem utatwienia ich
zarzgdzania podczas frezowania i transportu poza centra obrébcze.

» Ochrona inwestycji w obrabiarke ze wzgledu na niskie obcigzenie wrzeciona
| sity skrawania.

» Wyzsza trwatos¢ narzedzia i poprawa jakosci powierzchni dzieki
zmniejszeniu zjawiska ponownego ciecia wiorow podczas operacji frezowania.

= Odpowiedz na trendy rynkowe wykorzystanie wrzecion o wysokich obrotach,
wczesniej przeznaczonych do aluminium, teraz do stali nierdzewnej, stali,
tytanu i innych wymagajgcych aplikacji.
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Rekomendacje zastosowan

P P| v B N s H

PO - P2 P3-P6 Stainless Cast Iron Non-Ferrous HTA H1
Steel
Traditional
Milling H1TE H1TE H1TE H1TE H1TE
S UADE UADE UADE UADE QEBE LI]IXSE UADE
@ @ UBDE UBDE UBDE UBDE UBDE
Traditional
Milling H1TE H1TE H1TE H1TE ABDE UJDE UJDE
UADE UADE UADE UADE ABDE H1TE H1TE
@ @ UBDE UBDE UBDE UBDE
Traditional
Milling UCDE UCDE UCDE UCDE ABDE Séglé lLJJgZBIIEE
@ @ UDDE UDDE UDDE UDDE ABDF UDDE UDDE
High Velocity
Milling HPC KOR5PS | KORSPS | KORS5PS | KORS5PS | KORSPA | KOR6PT | KORSDPS
HSC
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KORGPT - Opis portfolio — Nazewnictwo

Nowe nazewnictwo dla wszystkich serii KOR

KOR 5 RA 2000 R ‘ 060 SL |[{RO50 I M
Series Number of Front End Cutting Flute Section  Length of Shank Radius Specific Standard . .
D R el BT POt e Fetures * Nowe nazewnictwo dla wszystkich
gtdbwnych cech narzedzia
s T e Mt e “we we o \Wyrownanie pomiedzy serig KOR i
RA = Radls Indl:::;:hh L-mwmm lemn ;I;m- l-m ::_'l;nc- HARVI TE
*  Wspoblne nazewnictwo pomiedzy
calowymi i metrycznymi
":::“Bn:ﬂm | Radius Inch
oo - zomm | |-pte=—i
FROAD = 0 Amm | RO30 = .030"
RS0 = 05mm ROB0 = 060"
RITS = 0 75mm R090 = .0ap”
fras - 2| [ B120= 120
%‘Em_ _nzso;:zsn'
RZ50 - 25mm R190 = .190°
| R0 - 3omm_{ [ R375 = 375
JRE00 = BOmm
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KORGPT - Podsumowanie

KORG6PT — wczesniej znany jako TJDE

Bardzo pozytywne informacje zwrotne od premiery wiosng 19.
Wysoki wzrost na rynkach Aero, GenEng i Energy

Teraz z uzupetnionym portfolio:
Z chwytem Weldon dla lepszej ochrony pull-out.
Ze zharmonizowanym portfolio 3xD i 5xD zaréwno calowe

jak i metryczne

KORG6PT — zwré¢ uwage na KORS5 od ostatniego uruchomienia aby
zademonstrowac¢ mozliwosci KMT SEM w innych materiatach
docelowych.
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